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Techmodur Union 32F

Adhesivo fluido epoxidico bicomponente

DESCRIPCION

TECHMODUR UNION 32F es un adhesivo de dos componentes
de consistencia fluida pre dosificados compuesto por resinas
epoxidicas, sin disolvente.

Usos

e Puente de unidén entre hormigon fresco y endurecido

¢ Unién de hormigones y/o morteros entre si

e Adherencia de morteros epoxidicos sobre soportes lisos de
hormigdn o mortero

e Consolidante para pavimentos y losas de hormigon

e Recomendado para soportes horizontales, dada su baja vis-
cosidad

PROPIEDADES

e Aplicacién sencilla y rapida

100% sdlidos, sin disolventes

e Endurece sin retraccion

Viscosidad reducida

Excelente adherencia sobre hormigdn y superficies metali-
cas

e Apto para soportes con cierta humedad

¢ Alta resistencia mecanicay a la abrasion

MODO DE EMPLEO

La superficie debe estar limpia, carente de polvo, asi como de
sustancias extrafias, grasas y aceites. Cuando se aplique sobre
superficies metalicas, deberad emplearse chorro de arena para
su limpieza. El soporte debe tener una resistencia minima a la
traccion de 1.5 N/mm?, limpio de polvo, grasas, aceites, resto
de antiguas pinturas y podra estar himedo pero no encharca-
do, para este caso, incidir en la aplicacion.

Verter lentamente el contenido del componente B en el enva-
se del componente A, que se presentan ya pre-dosificados, y
mezclarlos intimamente con la ayuda de un agitador eléctrico
a bajas revoluciones con el cuidado de no introducir mucho
aire. Una vez conseguida la mezcla homogénea, aplicar me-
diante rastra, brocha o rodillo, asegurando la impregnacién de
todo el soporte (vida util de la mezcla: 40-50 minutos a 25 °C).

Para la aplicaciéon del hormigdn fresco sobre el Techmodur
Union 32F, debe esperarse unos 40-60 minutos hasta que ad-
quiera una cierta pegajosidad y mientras ésta se mantenga
pegajoso, que serd dentro de las 4-5 horas siguientes a la apli-
cacion y en funcion del condiciones ambientales.

CONSUMO

El consumo aproximado oscila entre 0.300 — 0.450 kg /m? en
funcién de la rugosidad del soporte.
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DATOS TECNICOS

R,
Densidad: 1.05 kg/It
Vida util de la mezcla a 25 °C: | 40 minutos
Temperatura de aplicacién: +10 << +30 °C
Curado inicial a 25 °C: 6 horas
Curado total a 25 °C: 7 dias
Adherencia: >30 kg/cm?

En peso:
Proporciones de la mezcla: Comp A: 68%

Comp B: 32%

PRESENTACION
TECHMODUR UNION 32F se presenta en lotes pre-dosificados
(A+B)de 1y 14,70 kg

CONSERVACION Y ALMACENAMIENTO

Conserva sus propiedades 12 meses, almacenado en sus en-
vases originales y sin diluir. Conservar en lugar seco y fresco,
protegidos de la accidn directa del sol, de las heladas y frio
excesivo entre +5<<+302C de temperatura.

SEGURIDAD E HIGIENE
En caso de contacto con los ojos, lavarlos con abundante agua
limpia y consultar con un médico.

Las manos y la piel se deben lavar con agua caliente y jabdn.

Para la manipulacién de este producto deberdn observarse las
medidas preventivas habituales en el manejo de productos
quimicos, por ejemplo, no comer, fumar ni beber durante el
trabajo y lavarse las manos antes de una pausa y al finalizar
el trabajo.

Se recomienda el uso de los EPI’s apropiados para la manipu-
lacién de este tipo de producto.

Para otras cuestiones referidas a este apartado asi como la
eliminacién de residuos de productos quimicos, el usuario ha
de consular la ultima version de la correspondiente Hoja de
Seguridad
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Fecha de ultima revision: 07/05/2024 Esta revision anula todas las anteriores. Compruebe Ultima revision en la pagina web -www.techmo.es
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NOTA:

La informacién y datos técnicos aqui reflejados son de cardcter orientativo y estan sujetos a posibles modificaciones sin previo aviso. Estdn basados en datos y conocimientos que se
consideran ciertos y precisos. Sin embargo no tenemos control alguno sobre las condiciones bajo las cuales nuestros productos son transportados, almacenados, manipulados o utilizados
por nuestros clientes. Por ello nuestra garantia se limita exclusivamente a la calidad del producto. Ninguna informacién o recomendacion de interpretarse de forma que vulnere cualquier
norma o disposicion legal vigente.

DELEGACIONES
Gran Canaria: ¢/ Las Mimosas, Fase 1, Nave 35A-35B. Poligono Industrial de Arinaga. 35118 Agliimes - Gran Canaria. TIf.: 928 189 355/56. central@tecnicashm.com
Tenerife: ¢/ Benjamin Franklin, Nave 9. Poligono Industrial El Chorrillo. 38109 Santa Cruz de Tenerife - Tenerife. TIf.: 922 537 672. tenerife@tecnicashm.com
Barcelona: Avenida Arrahona, 58. Poligono Industrial Can Salvatella. 08210 Barbera del Vallés. TIf.: 930 002 900. barcelona@tecnicashm.com
Malaga: Pasaje Villarosa, nave 32 - 34. Poligono Industrial Villarosa. 29004 Malaga. TIf.: 951 708 095. malaga@tecnicashm.com

Fecha de ultima revision: 07/05/2024 Esta revision anula todas las anteriores. Compruebe Ultima revision en la pagina web -www.techmo.es
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